WOCUTOOLS

B FRAISE CHANFREIN 45°

B 45° CHAMFER CUTTER
= FAESA CHAFLAN 45°
B OPE3A [U1A CHATUA GACKM NO[ 45°

B 245 Jay 3 i phaie

FH 035005

~ FH 035025

FH 035010

FH 035030
FH 035015  wim 160 30 3 HSS A21
~ FHO035035 " | 160 || 30 3 || HSS | L A21
~ FHO035020 2 | 160 |1 30 || 3 || HW | K22
FH 035040 "= 160 30 3 HW K22
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WOODTOOLS

B PORTE-OUTILS CHENFREIN 45°

& 45° CHAMFER CUTTER HERD
= PORTAHERRAMIENTRS CHAFLAN 45°
B HOXEBAR rONIOBKA 1A CHATWA GACKM MOA 45°

M 245 Jooy b oY) Jals

7
PH 035305 2o [l 20 3 | |
. PHi035315 o | 180 35 3 W14 | |  A23
PH 035310 & 150 20 3 wiz H21
PH 035320 & 180 35 3 W14 A23

e e e

VI 119810 |

Wiz CS 027101 CL 119060
30x12x1,5 % % . N
PU. G1 BU. K5 CITR N | PU. B1
W14 CS 048201 VI 119810 [ CL 119060
50x12x 1,5 % % N
PU. D2 RU. K7 BU. A1 RU. Bi




B PORTE-OUTILS A GEOMETRIE UARIABLE

B URRIABLE ANGLE CUTTER HERD
| = PORTAHERRAMIENTAS DE GEOMETRIA URRIABLE
B HOXEBAA MONIOBKA C MEPEMEHHOV TEOMETPYEN
B sidl gl JS3U g3 o) Jela

ep | & || z || 9] - P
_— PG 040005 | 465 || 50 |l 2 || Wi4: | 23
i PG 040010 | 165 60 2 W15 |  E24
- TETE STANDARD B CTAHJAPTHBEE [O/I0BKM
B STANDARD HERDS B Ry

= CABEZAS ESTANDAR

S IR ) LS I e T - B

PG 040030 | | 50 || wi4 |
= ~ PG 040035 4 60 wis | H19
TETE MULTI-PROFILS CORNICHE B MHOrOMPO®UNLHBIE FONOBKU ANA KAPHW3A
' B COANICE MULTI-PROFILE HEADS B8 akie oI ISV 50030 (055
B CABEZAS MULTI-PERFILES CORNISA
BRI S, ) - G Tt o | cp
: ] B PG 040015 = W36 | K19
m TETE MULTI-1/4 ROND B MYNSTUTONOBKY, CKPYIIEHHBIE HA 1/4
B MULTI QUARTEROUND HERDS H a8l 4/1 saxda (55

; & CABEZAS MULTI-CUARTO REDONDA

PG 040020 w37 | K19
] W14 . [l CS 047238 VI 119610 CL 119030
S0x12x1,5 | W14 |

RU. A1

I W15 CS 057238
60x12x15 % W15
By, PU

r2
o

VI 119610 CL 119030

‘) P F15S PU. A1 PU. A1

w36 (FA CS 04823D
50x19x2
PU. K3 PU. Fi5

w37 ' CS 04823D vl 119610
@ 50x19x2 - , %
PU. K8 ! || eu. F1s BU. A1

PU. A1 PU. A7

CL 119030

VI 119610 N CL 119030

PU. Al




=
_____ L

B PORTE-OUTILS A ARRONDIA ET CHANFREINER

B CUTTER HEAD FOR ROUNDING OFF AND CHAMFERING =N
@ PORTRHERRAMIENTAS DE REDONDEAR Y ACHAFLANAR
= HOXEBAA MONIOBKA [}/1A CKPYTTIEHUA Y CHATUA GACKY

BOalyiss o al e Jea

7 e ¢ 45°

~ PH 036005
PH 036006
PH 036007
_PH 036008
_PH 036009

PH 036010

- pHoson A 154 || 2 3 . E0
PH 036012 & 154 2 4 E20
—= PHO36013 & 154 || 2 || S5 E20
PH 036014 & 154 2 6 E20
PH 036015 &% 154 2 8 E20
Ta 1| Wil = wiz | _wia g Wile_ | W8 ;| _ wi4
=4 0x2x2 ™ 0x2x2 ™| 20x2x2 ™ 0x2x2 ™ 0x2x2 ™ soxi2xts
&;ﬁ B s B4 B s ks ' s
—— I A - | MET R | BN | BETHS | M. D2
= % €S 01813C €S 01813C C501813C | C€S018136 CS 018136  CS 047291 - 2005
2/ |
i PU. S i REU. K5 PU. K5 | PU. I(_5 RU. K5 PU. _K?
é{; % VI 119650 VI 119650 VI 119650 | VI 119650 VI 119650 VI 119650
0)
- PU. A1 PU. AT PU. AT L PU AT CPU A7 _PU. A1
& CL 119040 CL 119040 CL 119040 CL 119040 CL 119040 CL 119040
PU. A1 PU. A1 PU. A1 PU. A1 PU. A7 | PU. AT
% AL _Wi09 ®  will &  Wii3 & = WIi5_ % w7 &
- 20x22x2 20x22x2 20x22x2 20x22x2 W0x22x2
i;@ B s L] B s B s (ENE
. PU. )5 RU. 5 | PU. )5 | RU. 5 | RU. J5 = |
- €S 01814C CS 01814C CS 01814C CS 01814C C5 01814C
Q;’Q., 2| |
1 el xs CRUKS PU. K5 | PU. K5 LR ks
N % VI 119650 VI 119650 V1 119650 : VI 119650 VI 119650
&zs,ii‘i
. RU. A1 PU. A1 | PU A7 | PU. A1 PU. AT
& CL 119040 CL 119040 CL 119040 CL 119040 CL 119040
PU. A1 PU. A1 PU. A1 L RU. AT RU. Al
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WOODTOOLS:

B FRAISE 1/4 ROND

& (QUARTERDUND CUTTER
= FAESA CURRTO REDONDA
= OPE3A 1/4 COEPhI
a2

e A 38 e

@0 L3
- @50H7

——

DUs

WiwwwwwwnN

Wi wwwww
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WOODTODAS

B PORTE-OUTILS 1/4 ROND

B QUARTERDUND CUTTER HERD

= PORTRHERRAMIENTAS CURRTO REDONDA
= HOXEBAA TO/IOBKA 1/4 COEPbI

B oves 4/ & Jala

INNNNNNNN N

e | ks Bio | B2 15 220 & 25 B30

W99 W100 W101 W102 w103 w104 | WI05 © W106
% @ 20x22x2 20x12x15 25x12x1,5 | 30x20x15 30x20x2 40x20x2 40x25x2 S0x25x%2
RU. IS V. K3 U K3 [PV, AG PU. A6 PU. E7 PU. H7 PU. 9

\W9os w100 w101 w102 W103 wi04 W105 W106

% % Cs01810C  C501810C (CS02210C (S 028101 €S 028101 ¢S 03810C CS 039101 CS 04820C
PU. K5 PU. K5 PU. K5 PU. K5 PU. K5 PU. K6 PU. KB RPU. A7

% % VI 119615 VI 119615 V| 119615 VI 119810 Vi1 119810 Vi 119810 VI 119810 VI 119810
. PU. A1 :P.U. Al RU. A1 .P‘U' Al PU. A1 _P.U, Al PU. A1 I?.U. Al
& cL 119 CL 119 CL 119 CL 119060 CL 119060 CL 119060 CL 119060 CL 119060
PU. A1 |PU. A1 RU. A1 |PU. B1 PU. B1 PU. B1 PU. B1 PU. B1
25
& sk 20
. 15
12
10

8

B




WOOOTOOLS

B FRAISE CONGE

= CONCARVE CUTTEA
= FAESA CURRTD BOCEL
—— & OPE3A CKPYTJIEHHARA

15 | 820
150 || 20 || 3 || HSS | - K20
25 |
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WOCOTOOLS

B PORTE-OUTILS CONGE

& CONCRUE CUTTER HERD

B PORTAHERRAMIENTAS CUARTO BOCEL
B HOXEBAA rONOBKA CKPYTTIEHHAA

2%
XY
@4

%@
29,

@A

BN 8 10 12
W120 w122 W124 W126
12x11x15 12x11x15 12x14x15 12x14x15
PU. G3 PU. G3 PU. G3 PU. G3
CS 010131 CS 010131 €5 012131 €S 013131
w120 W122 w124 W126
PU. C5 | Pu. s PU. C5 PU. IS
VI 119621 V1 119621 VI 119631 V1 119631
PU. A1 PU. Al PU. Al PU. A1
N CL 119030 : CL 119030 CL 119040 CL 119040
PU. Al | PU. A1 PU. Al PU. A1
w121 w123 W125 w127
12x11x15 12x11x15 12x14x15 12x14x15
P G3 | PU. G3 PU. G3 PU. G3
CS 010141 i €S 010141 CS 012141 €S 013141
W121 \N123 W125 w127
PU. PU. PU. C5 RU. 5
: | 1 e
VI 119621 ‘ VI 119621 VI 119651 VI 119651
PU. PU. A1 PU. A1 PU.. A1
m CL 119030 CL 119030 CL 119040 CL 119040
[ PU. A1 PU. A1 PU. A1 PU. A1

& wst

715

W128
30x20x2

PU. K6

CS 028101
W128
PU. 5

VI 119810

PU. A7

CL 119060

PU. B1

W128
30x20x2

PU. Kb

CS 028101
wizs
PU. J5

VI 119810

RU. A1

CL 119060

PU. B1

h2o
W130
A0 x20x2
PU. E7
C5 03920C
W130
RPU. K&
VI 119810
PU. A1
CL 119060

PU. B1

W130
40x20x2

PU. E7

€5 03921C
W130

PU. K&

V| 119810
RU. A1
CL 119060

PU. B1

RU.

RU.

A 25

\W132
40x20x2

PU. E7

€5 03921C
W132
R
VI 119810
RU. A1
CL 119060

PU. B1

W132
A0x20x2

PU. E7

CS 03921C
W132
_Ké

VI 119810
RU. A1
CL 119060

PU. B1
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B FRAISE MOUCHETTE
= MOULDING CUTTER B OPE3A A WTAMWKA
B FRESA MOCHETA H o sk )_)s.le_.l;.ia

@D Y z cp
| FO035605 5 || 940 178 | 193 G18 >
' FO 035610 f 1140 1L 10 |l 3 K18
| _ FO035615 A 140 | 12 3 -

Bl PORTE-OUTILS MOUCHETTE

Bl MOULDING CUTTER HERD B HOXEBAA ONOBKA ANA WTAMVKA
— B PORTRHERARMIENTAS MOCHETA B sl e _&Uﬂ* Jala

@D | z || cp
POOISEOS - | 140 || 8 || 2 || w08 | . G18
PO 035810 | | 140 || 2 | W210 K18
~ PO 035815 140 L2 w212 c19
& 2 S
W208 } [ 5019131 ' (| VIT1%650 || [ CL119040
20%20x2 -
(o] s | % | % ‘ &
PU. BS5 ' PU. K5 - PU. AT | PUu Al
' w210 : CS019131 | T VI119650 | CL119040
20%20x2 | _ !
o & 10 % % ‘ :&|
PU. BS | U K5 PU. Al | RU Al
——1  W2lE - | ] 01913 ' [ viiieses0 | cL719040
25x%x25x2
o & 12 % % | &
| M. J5 L ¥ e KS ] e Al _ PU. Al
‘£3
w
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JUUTOOLS

B FRAISE BEC DE CORBIN

B CRDOKED CROW-BAR MILLING TOOL
= FRESAH PUNTR CURUR

B OPE3A MONYKPYTTIAA

B e (K2 e 556 ohie

L eD L““gza.
- @ S0H7
1
= N

FMOZ7010

FNAO27005

FM027015

~ FM 027005

B FRAISE BEC CORBIN EN BOUT D'ARBRE

= CROOKED CROW-BAR MILLING TOOL AT SHAFT-END l

B FRESA PUNTA CURVA EN EXTREMD DE ARBOL
B OPE3A MONYKPYIMAR G LLANGON
B s Gk ol all jaie K2 ey i akiie

~ FM 027305
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WOOLTOOLS

B FRAISE POUR MONTANT

B STILE MILLING CUTTER B OPE3A [INIA BPYCA
B FRESA PARA MONTANTE B ocla i akiis

0 USINAGE DU PIED DE TRBLE PAR RETOURNEMENT 7 OBPABOTKA HOXKY CTOMA HA POTALIMOHHOM MALVHE
TRBLE LEG MACHINING BY TURNING 5 )5V ek o Bacaiall Bacld s
= MECANIZADO DEL PIE DE MESA POR UOLOUED

&

hi; B PORTE-OUTILS POUR MONTANT

B STILE MILLING CUTTER HERD B HOXXEBAA FONOBKA 1A BPYCA
‘= PORTAHERAAMIENTAS PARA MONTANTE | futr-alj s Jals

WS

=Y =D =3 |
i © «
w217 - C5 038241 V1119650 CL 119040
ML A& V" N
N ] PU_CS e | RU._JS | | RU. A1 ! PU. Al
N
w

madeinelbé



WOCUTOOLS.

B FRAISE MOULURE DE STYLE EEIHNIEHE

& COANICE MILLING CUTTER
= FRESA MOLDURA DE ESTILO CORNISA

3 OPE3A /1A PE3KWU XYOOXECTBEHHOM NPO®WUNA KAPHW3A
B e S5 g e i 50 3 e

FM 029005

B FRAISE MOULURE DE STYLE CORNICHE

& CORNICE MILLING CUTTER
= FRESA MOLDURR DE ESTILO CORNISA

= OPE3A INA PE3KW XYAOXECTBEHHOIQ NPO®WNA KAPHIGA
B e JS4 506 5 50 G alads




WOOOTOOLS

B PORTE-OUTILS MOULURE DE STYLE CORNICHE |

B CORNICE TYPE CUTTER HERD
= PORATAHERRAMIENTAS MOLDURA DE ESTILO CORNISA

B HOXEBAA TOMIOBKA 1A PE3KW XYLIOXECTBERHOTO MPOOWIA KAPHABA |
B sl JSEN A0 e i Jals

PMO29510H

PMO29515)

@ 1840 |

ISeiel F =z | Lias) cp

16 || 2 || w218 J20
=3 184 || 2+2 | W219 W220 | | H25
184 || 242 | W221  W220 J25

; v @ @

[ | w218 5023131 VI 119810 CL 119060
O 25%12x 1,5 % «
:1 | T RU. K3 PU. A1 PU. BT
| w219 CS 04821C VI 119810 CL 119060
ol | S50x13x22 % &
:| | PU. D10 PU. 5 PU. A1 PU. B1
' W220 s 019111 V1 118810 CL 119060
o]l  s0xz5x2 % &
| PRU. s PU. K3 RU. A1 PU. B
3 sl S L
]| W221 § CS 04821C = VI 119810 CL 119060
of| 55 % 13 x 2,2 % &
| PU. D10 PU. J5 PU. A1 PU. B1
| S . e
|
|
& wsh
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VIOUTOOLS

B FRAISE MOULURE LOUIS PHILIPPE

& LOUIS PHILIPPE MILLING CUTTER MOULDING
= FRESA MOLDURR LOUIS PHILIPPE

E OPE3A [INA PE3KN NPOGWNA B CTUNE «TYA-0MAWNN
8 LOUIS PHILIPPE a5 j: & akais

FM 031005 | L 80 || 3 |
FM 031010 140 | 100 3 C26

B FRAISE MOULURE LOUIS K|

& LOUIS RIIl MILLING CUTTER MOULOING

= FAESA MOLOUAR LOUIS Rl

B OPE3A 1A PESKK NPOOMNA B CTUNE «OQOBKK XllI-
B LOUIS XIII & 3 5 akaie

FM 031505 140 2x3 J26
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WOOOTDOLS

B FRAISE POUR RAMPE D'ESCALIER

= HAND RAIL CUTTER B OPE3A 1A IECTHYYHbIX MEPUN
= FRESA PARA BARANDILLA DE ESCALERR B DL sy i ek

B PORTE-OUTILS POUR RAMPE D'ESCALIER

& HAND AAIL CUTTER HERD B HOXEBAA IONOBKA [U1A NECTHAYHbIX NEPUN
= PORTAHERRAMIENTAS PARA BARANDILLA DE ESCALERR M DLl jlassy < 53 _-_L..IA =

PO 028605
PO 028610 i

@ e e e

CL 119060

W49 w149 €5 05821C VI 119810
60 x 35 x 2 ‘El 60x35x2 % &
RU. D10 RU. D10 RU. K5 PU. Al L [PU.. B1

madeinelhé
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WOCCTOOLS

B PORTE-OUTILS NEZ DE MHFIEHE

B STRIR NOSING CUTTER HERD HOXEBAA FONOBKA [U1A PE3KK KPAEB CTYMEHEN
B PORTAHERRAMIENTAS PUNTA DE PELDAND B Joe a1 Jals

PO 028005

p—T

Wasg CS 038211 V1 119650 CL 119040
S0x30x2
8 U PU. H9 PU. AT s PU. A1

B FRAISE COUVRE-JOINTS

B COVER JOINT CUTTER B OPE3A 1A PE3KW HALLENBHMKOB
B FRESR CUBREJUNTARS B o3laglelae )8 adie ey

FO 036005




ACUTOOLS

B FRAISE MOULURE STYLE LOUIS KV

= LOUIS BV STYLE MOULDING MILLING CUTTER E OPE3A 1A PE3KW MPOSUNA B CTUNE «JION0BUMK XV
& FRESA MOLDURA ESTILO LOUIS KU B LOUIS XVJsili a4 )&)’Q—Lh

] ‘

FM 030005
FM 030010

~ FM 030015 1 140 [[ 32

B PORTE-OUTILS MOULURE STYLE LOUIS KU

B LOUIS ¥V STYLE MOULDING CUTTER HERD B HOXEBAA MONOBKA 1A PE3KW MPOOUNA B CTUNE «/IONOBMK XV
B PORTAHEARAMIENTAS MOLDURA ESTILD LOUIS RV B LOUIS XVJS2D a3 8 < oY) Jala

PM 030515 | L]
PM 030520 | 140 | 32

e e e e

w215 | W216 || & CS 02824C W1 119650 CL 119040 |

25x30x2 25x40x2 |
25 W32
PU. K6 PU. G5 PU. H9 PU. A1l PU. A1

80 madeinelbé

ol sl Sas g 4
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WOCOTOOLS

B FRAISE MOULURE STYLE REGENCE

& REGENCY STYLE MOULDING MILLING CUTTER B OPE3A IR PE3KM NPOOGUIIA B CTUNE <PETEHCTBO
® FRESA MOLDURA ESTILD REGENCE B i) S A8 56 ol

FM 030505 | | 140 || 25 ||
FM 030510 | 140 [[ 33

Bl PORTE-OUTILS MULTI-PROFILS

& MULT!-PROFILE CUTTER HERD E MHOIOMPO®UNBHBLIE HOXEBLIE MONOBKU
@ PORTAHERRAMIENTAS MULTI-PERFILES B aate ol oY) Jala :

. j = | |
.";
4 SV 4 %
|
.
T

; | | I e . (o

i g - 2 /
- _-— m . ey

| - G\
al . LI AN
| ; .
-1 1
' | |

w119 C5 047219 - W119 | VI 119650 CL 119040
50x30x2
PU. F10 PU. B7

PU. A1 RU. A1

81 madeinelhé
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WOOUTOOLS

- PORTE-OUTILS A COUPE [ []NGLET

= MITAE CUT CUTTER HERD
@ PORTAHERRAMIENTAS DE CORTE AL INGLETE
B HOXEBAA FONOBKA ANA PE3KIA NCM OCTPLIM YTIIOM

2 c.L'aC.Lilx;ﬂ_g_in Jals

PM 037005

B PMO37505 115 35 2+2 | Wi1aw3 | B0

CL T_19030

w3 T A | 1 V1 119506
o 14x14x2 % % f\
PU. GI ' | PU. A1l PU. Al
w14 CS 048211 Vi 119810 CL 119060
50 x 12 x1,5 % % &
PU. D2 RU. J5 PU. ATl PU. B1




WOOITOOLS

B PORTE-OUTILS TOP-PROFIL
= TOP-PROFILE CUTTER HERD
= POARTAHEARAMIENTARS TOP-PERFIL
~H HOXEBAA MONOBKA TOM-NPOOUNL
B a1 JKEN0 a0 Jels

elbe

PM 049005

I\JN|NN N

~ PMO4%10 | 120 |[ 50 || 40 || 20
PM 049015 | 80 || 25 || 60 ~ B20
PM 049020 80 25 40 | K19

PLAOUETTES CARBURE NON REVERSIBLES
Epaisseur de plaguettes 2 mm. Auancement maxi = 20 mm. Porte-outils liurés sans plaguette et contre-fer.

NON REVERSIBLE CARBIDE INSERTS
Insert thickness 2mm. Max. feed = 20mm. cutter head supplied without insert and plane iron cap.

“ PLROUITAS CARBURD NO REVERASIBLE
Espesor de plaquitas 2 mm. Ruance maximo = 20 mm. PORTAHERRAMIENTAS entregadas sin plaguitas mi contrahierro.

HECMEHHBIE TBEPOOCIITABHbBIE MNACTUHKN

TonwmHa nnacTMHok 2 mum. MakcumansHeli Xof nogayu + 20 mm. HoXeBbie ronosKM NOCTABNAIOTCA 663 NNACTUHOK 1 683 A3bI4KOB
S ALE e Asg o) ol
_.‘e);.“r-.:«l.ljc'ljji Oys2e abun ) o1 Jals 220 = P;ﬁl];.u_.ail a2 C&;ﬁ’l Sl

e

Ht. 40 B90O CF 049300 VI 119650 CL 119040
o] ' % N
T PU. AG % PU. K5 PU. A7 PU. A1

CF 049400 VI 119650 CL 119040
PU. D6 % PU. A1

0 <Avt <20
B92 A CF 049100 e | VI 119650 /'_f\ CL 119040
PU.  H7 % PU. Db % PU. A1 PU. A7

0<Avt<i5

PU, A1

B103 CF 049200 VI 119650 « CL 119040
PU. A1 PU. A7

PU. C9 PU. A7

madeinelbé




VeOCDTOOLS

- PUFITE UUTILS A EUUTEHUH CRANTES

= SERRATED CUTTER HEAD

= POATAHERARMIENTAS DE CUCHILLAS DENTROAS
= HOXEBAA NONOBKA N7 3YEYATBIX HOXEW

. Joma oS 25V s

At
Avt. maxi du profil :
Max. feed of the profile:
Avance. méximo del perfil:

Makc. xoa noga4u npohuna:

g

6 mm
15 mm
22 mm
30 mm

o e s e
~N o b
ocCoO
i onn

Z
PO 041005 , | 922 || 40 || 40 2
PO 041010 _ 7322 [| 40 || 60 2
PO 041015 = | JF2r ) 40: || 80 2
PO 041035 122 [ 40 100 2
PO 041045 E 122 40 W [ 4 | [ Kk1d ]
PO 041050 _ | 122 [| 40 || 0 4 A20
PO 041055 = 122 [ a0 || @80 4  F20
~ PO041060 | 122 [[ a0 [[ 100 || 4 ~ H21
| PO 041065 | 122 40 | 130 4 G22
PO 041090 _ 122 40 180 4 23

R Rl @D | As | H z =
PO 041020 | | 437 || 50 {1 40 || 2 cig
PO 041025 _ 137 50 60 2 G18
PO 041030 137 || 50 || 80 2 A19
PO 041040 | 137 | 50 100 2 H19
PO 041070 137 50 || 60 || 4 H20
£5 PO 041075 | 137 [| 50F || B0 || -4 €1
PO 041080 _ | 137 [|_50 || 100 4 K21
PO 041085 _ | 937 || 50 130 4 A23
B PO 041095 a 137 50 180 4 G23
LIVRE SANS LES FERS MOCTABNAKOTCA BE3 A3LIMKOB
SUPPLIED WITHOUT BLADE-CLAMPING COUNTERPLATES 2l aals g5 als
ENTREGADOS SIN LOS CONTRAHIERROS
Ht 40 Ht 60 Ht 80 Ht 100 Ht 130 | Ht 180
CS 039234 C5 059334 €S 079434 C5099434 = (€S129434 | (S 179634
é % PU. B7 PU. HB8 PU. K9 PU. A10 PU. B10
Vi 119652 VI 119652 Vi 119652 VI119652 V1119652 Vi 119652
% % U A pU. AT U Al pU. Al pu. Al pu. A1

CL 119060 CL119060  CL 119060 CL 119060 | (CL119060 | CL 119060

& RU. B1 PU. B1 pu. B1 pu. B1 pu. BI1 pU. B1

madeinelbé
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WOOOTOOLS

B COUTERUR CRANTES POUR MOULURE SPEEIHLE

= SERRATED BLADES FOR SPECIAL MOULDING

= CUCHILLRS DENTADARS PARA MOLOURRA ESPECIAL
= 3YBYATLIE HOXM [INA PE3KW CNELMANEHBIX POBGUAEN
B ALl ad@ls ) jmae il

’_4 Avi. maxi du profil :
| Max. feed of the profile:
Avance. méximo del perfil:
5 Make. xoa nogaum npoduna:
B e e
H 40 = 6 mm
—t H50= 15mm
' = 2 Hé0= 22mm
H70=  30mm
/ | =]
F PRIMARY IRON HIERRQ BRUTO MANBBAPC | Ll wsali
L H 40 50 60 70
40 CC 042440 CC 042540 CC 042640 CC 042740
= e _F5 2= H5 || B6
60 CC 042460 CC 042560 CC 042660 CC 042760
c6 ] E7 | K7 D8
80 CC 042480 CC 042580 CC 042680 CC 042780
A8 K8 9 K9
100 CC 042410 CC 042510 CC 042610 CC 042710
= 9 K9 D10 A11
) 130 CC 042413 CC 042513 CC 042613 CC 042713 Ikt
E10 _ C11 | E11 K11
150 CC 042415 CC 042515 CC 042615 CC 042715
< E— 2= B12 F12
180 CC 042418 CC 042518 CC 042618 CC 042718
i K1l || E12 . G12 = A13
230 CC 042423 CC 042523 CC 042623 CC 042723
H12 B13 D13 13
650 CC 042463 CC 042563 CC 042663 CC 042763

Baréme de prix unitaire pour couteaux profilés PacyeTHan Tabnuua ueH Ha NPoUAMPOBaHHLIE HOXM B
sulvant modele bois ou plan 3aBUCUMOCTU OT MOAENM AepeBa WM nnaHa

Schedule of prices for profiled knives according La JEAN 3 ilSudl Jlaad J2a
to wood model or plan : Aball ) a2al el

Baremo de precios para cuchillas perfiladas
segln modelo madera o plano

L 40 60 80 100 130 150 180 230
H =40 | p13 || 3 D14 114 F15 || x5 || pis || ez
H =50 H13 C14 H14 || Ci5 K15 A16 G16 || E17
H = 60 A4 || F14 || Ki4 || Ef5 |l A16 || €16 Kie  G17
H=70 Di4 114  DI5 115 B16  G16 A17 K17
Possibihité de réalisation HWl sur demande. BO3MOXHOCTb 3rOTOBNEHNA U3 METAN/-BONb(PaMa N0 3aKasy.
Possibility of HW design on demand. Sl HW (e 284

Posibilidad de realizacion HU a solicitud.

Important réaffitage, maxi 4 crans soit 6,4 mm BaxxHa noBTOPHaA 3aTONKa, MAKCUMANsHbIE 3a3yBpeHbl He Bonee 6.4 MM
Major resharpening, max. 4 notches, 1.e. 6.9mm =~ p6:4 Glay 584 2 adl DaZlls 5l i)
Impartante reafilado, méximo 4 dientes, es decir 6,4 mm
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